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Priifungsantrag gem. 5 44 PatG ist gsstellt 
@ Gewindestangenschnerder 

Gawindestengenschnefdkopfe (6 r 7) sind jeweils in Befe- 
stigunesraumen {4, 5) diner Gevvindetfangenschneidvorrfeh- 
tung befestigt. Ein Schneidkopf ist enmehmbar in einem 
Befestigurtgaraum eines beweg baron Tragers und ein ande- 
rer Schneidkopf est entnehmbar in ainem Befeetjgungsraum 
ainoa feststehenden Ttagers befestigt. Dor Befestigungs- 
raum basitzt eine vorgegabene Tlefe. Elite Vialzahl von 
SchneidkSpfon ist in sinar Ausstattung vorgesehen, wobei 
alia mit halbityiindriachen weiblichen Gewinden gebildet 
sind, deren Steigung voneinander unterschiedllch ist. um 
sine Gewindestange (1) iu balten, die eine dazugehorjge 
Gawindesteigung basitzt. Jedar Schneidkopf basitzt eine 
DJcka von PX(N -f 0.5), wobei P die Gewindesteigung und 
N aina ganze Zahl ist. Die Dicks dor Schneidkopf® Ist nicht 
gleich *ur Tlefe dor Aufnahmeraume, um die Gleichung iu 
etfuUan. Eina Vlelzahl von Abstandshaltern (20) sind eben- 
falls in der Ausstattung vorgasehen. Einer dor Abstandahal- 
terwird ausgewahlt, urn In einen Spatt eingefOhrt zu warden, 
dor durch dan Untereehled zwischan dor Tlefe das Aufnah- 
meraurnes und der Dicke das verwendeten Schneidkopf as 
gobildet ist. Die zwai befestigton SchneidkSpfe in den 
Raumon basitzon Schneidfllchen in engem Kontakt mltoin- 
artder, wenn die Gewindestange gescKnltten wird. 
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Beschreibung 

Die vorltegende Erfindung betrifft trfncn GewindestaDgenscbneider zum ^^^^^^^ 

4-79766 beschrieben. Der darin beschriebene Gewmdestangenschneider «t ^ em ^|^^ h ^f!SJm Bef^tU 
tin»m h^eebarenTraeer in einer scherenartigen Anordnung versehen. Jeder TrSger ist put emem Befert 
einem bewe£mren irager n i emcr £ J| bUdct . Ein schneidkopf ist mit einer halbzyhndrischen Ausspa- 

BUB8 ^k«j2 iS^S^hto G^2lSE£ cine Badflacbe des Schneidkopfes dient ris eine 
sZjSX wKunSd^ndS gebttd* w efn weibliches Gewinde gebildet ist mid eine EDM* >te 
Une SS% dSS eto "chneidflache. Die Gewiudesteigung der weibHchen Gewuide .stgWch toSm- 
^^n^Snlichen Gewiades der zu sohneidenden Gewindestange, so daB das mannliche Oawuide durch die 

weiblichen Gewinde beim Socmen gehaltenwwd. ivs^er in GeeenBtelhinE zu 

Bine schwenkende Bewegung des bewegbaren Tragers bnngt den bewegbaren Trager in ^J^^SUr 
de^-SnTen ^Sger, sVdlB die Schneidkopf e die Gewindestange %Jk^£%£ 
stehenden Schneidfl&chen derselben abtrennen, wabrend sie die Stangen mit den weibhehen Gewmden umrun 

d Kg. 1 zeigt Einzelheiten eines wesendiehenTeils d^Gewindestangenseh^iders, tadem e|neG^nd^nge 
I g^de abgetrennt werden solL Ein feststehender Trager 2 ist rah emem BefesUgungsratim 4 _^nfoahme 
d^festetehenden Schneidkopfes 6 gebildet Bin bewegbarer Trager 3. der mit emem Aufnahrneraum 5 zur 
A^ataee-m^wegbaren Schneidkopfes 7 gebildet ist, 1st in einer ^erenwtigen Anordnnaa iemGegen- 
QbersteUung mit dem feststehenden Trager 2 bewegbar 1st, vorgesehen. D«e Schneidkopfe 6. 7 and tmth^bzyta- 
drischen weiblichen Gewinden 6A und 7A gebildet die j«*eib in EwgnB zu dem ^^^^T^aJa 
Gewindestange 1 gebracht werden kOnnea Diese Schneidkopfe 6, 7 Bind jeweOs in den RAumen 4, 5 durcn 

& Dw^"m 5 i^tefcSr Tiefe ausgebildet, die gleich der Dicke des SchneidkopfeB 7 ist In ahnlicher Weise ist 
der Raum 4 mit einer Tiefe gebildet, die gleich der Dicke des Schneidkopfes 6 ist Daher wird, ^wenn der 
bewegbare Trilger 3 inGegeniiberetellung zum feststehenden Trager 2 bewegt wird, die Schneidflache 7A des 
Schneidkopf es 7 in Gegenttberstellung mh der Schneidflache 6A des Schneidkopf es 6 scan, mit keinem Zwiscben- 
raum dazwischen, hid die Gewindestange 1 zu durchschneiden. .. . „ fc .^ M _ 4U 

Wie in Fig. 1 gezdgt ist, sind die Schneidkopfe 8 und 7 nut einer Dicke gebildet, die durch die folgende 
Gfeichung (1) bestimrnt wird : 

p x (N + 05) (1) 

worinPdieGewtadesteigungistundNetaeganzeZahl. 

Mit dieser Anordnung stoBen die rechte Seite 1 1 (wie in Fig. 1 sehen ist) des bewegbaren Schneidkopfes 7 
und die foike Seite 8 (wie in Fig. 1 zu sehen ist) des feststehenden Schneidkopfes 6 gegen dasjrchraubei^orimge 
Gewinde des Bolzens 1 an gegenfiberUegenden Phasen (dh. StoBen gegen Bereiehe des Gewindes, *e 180 
phasenversetzt sind). Beispielswebe stSBt in dem in Kg. 1 gezeigten Beispiel die rechte Serte 11 gegen die Spitze 
des Gewindemusters, wflhrend die linke S«te 8 gegen ein Tal stOBt. DemgemaB wird die GewindMtange 1 durch 
kontinuierliche wriblicbe Gewinde 6A. 7A der Schneidkopfe 6 und 7 omgeben odergehalten. Weiteriun smd 
entsprechende Raume 4 und 5, die eine Tiefe besltzen, die gleich der Dicke and, m den TrSgem 2. 3 jebildet. 

Dies fuhrt dazu, daB die linke Seite 10, A h. eine Endflache gegenliberliegend der Schneidflache 7a des 
Schneidkopfes 7 dieselbe Form wie die Schneidflache 6a, d. h. linke Seite 8 des Schneidkopfes 6 besit*, und in 
Ihnuchrweise die rechte Seite 9, d h. eine Etadflache gegenOberUegend der • SchneidHachs ,6a . des Schneidkop- 
fes 6 die Bleiche Form wie die rechte Seite 11, d-h. die Schneidflache 7a des Schneidkopfes 7 beatzt. 

lndem Se Dioke der Schneidk&pfe 6 und 7 in dieser Weise festgesetzt werden ie Gew^de der 
Schnddkdpfe 6 und 7 in richtiger Weise eingreifen, wie in Fig. 1 gezeigt ungeachtet der RichMing, mdiedie 
sXeidkSpfe 6 und 7 ausgerichtet sind. Da beide Flachen jedes Schneidkopfes 6 und 7 gletehermaBen verwendet 
werden kbnnenkann die Lebensdauer der Schneidkopfe 6 und 7 verdoppelt werden. 

WdtertS Tkan^die Lebensdauer der Schneidkopfe S, 7 vervicrfacht werden. indem die gle^hen bjdbz^mdri. 
schS Gewmde 6B und 7B an Stellen gebildet werden. die deir Gewinden 6A. 7A S^d^bpfe a, 7 
eegenoberliegend sind. SpezicUer besitet jeder Schneidkopf 6, 7 erne quadratische Form nut enter SehenWnge 
^ "twa20^.Halbzy| m dri S cheweibliche Gewinde 6A. 6B und 7A, 7B smd an oberen und anteren Endberei- 
ch« ^d«sSdkopfes gebildet Im Schneidkopf 6 ist die Form der Schneldkanten 8 und 9 idenusch i rn^t der 
£fSS. » F und 9'. und im Schneidltopf » tat die Form der S^eidkanten "* 
dIXrm der Schneldkanten 10' und 11'. Diese Schneidkopfe S. 7 werden durch jSrfirauben 15 a* die ^Trtger^a 
woa^rt Wenn eine SeitenflSche 6a, 7a abgenutzt ist, werden die SdmodUpfe 6, 7 ™B*g* TI^T.t^Z 
& mngekehrten Seiten ebenf alls abgenutzt sind. dann werden die Schneidkopfe 6, 7 ^P^^ ' sffilka^ 
daB die weiblichen Schrauben 8B und 7B in Kontakt zur Gewindestange 1 smd. Dann werden diese Schneidkop- 
fe 6, 7 verkehrt herum eingesetzL Sorait kann die Benutzungszeit vervierfecht wardeD. 

Un herkdmmUcben Gewindestangenschneider besitaen die Raume 4 und5 *»g^2SS aS 

Schnddkttpf e 6, 7 ist Wenn die Dicke der Schneidkapf e 6, 7 grflBer als die Tiefe ist stehen die Schneidkopfe aus 



PAGE 16/46 * RCVD AT 12/1512005 7:35:31 AM [Eastern Standard Time] * SVR:USPTO-EFXRF-6/24 * DNIS:2738300 * CS1D:*492022570372 • DURATION (mm-ss):1442 



15/12/2835 14:23 



+492022570372 



DRAUDT US PAT AGENT 



S. 



17/46 



DE 195 15 955 Al 

denRanmen4,5 beraus und machen das Abtretwen betriebsunfahig. Auf der anderen Selte ^▼»^ e 
toScCidkopfcs geringer ab die Tiefe ist. ein ObermaBiger Raum zwiscben den Schne.dfUiehen 6a und 7a 

Tuln ZwlSder Information erwShnt, offenbart die japaniscbe Patentanmeldung Kpkai Nr. Sho gM2J*10 
eh«TschncidkoDf zum Abscbneiden einer Gewindestange. Dcr Schneidkopf besitzt erne Didee, die 
£SaX^S3S^I)dSf^rt wird. Weiterhinoffenbaren die japanischen Gebrauchsaiuster PuWik*. 
?^rH*i3?lmUu^Hei 3-51061 einen Schneidkopf, der eine Dicke besitzt, die durch die Gewindesteigung 

kS Nr^eT^^^^Antriebsmechairismus rum Antreiben ekes bewegbaren Schn^dkopfes zu und von 

^S^GSnSShneider zum Schneiden von Stan gen vm chiedener '^**Z3S£3S. 
Gewtodesteigungen verwendet werden kann, roOssen verscbiedene Schneidkopfe 6 und 7 ^f^™*^*™* 
jSeTmU eUr untersehledlichen Dicke, die tfefch der Gewindesteigung etaer ^^SS.SSSSSSS' 
LtDaherwird cine Schwierigkeit nut dem Gewmd^enschn eider ww^m selbst g^™^™**; 
1 6 und 7 mit unterschiedUcher Dicke erzeugt werden, die Tiefe der Bef es igtmgsrftume 4, 5 dieselbe btobt Ate 
Folee ?dw«u ^werden einig= Schneidkopfe zu dick sein. nm in dem Raum eingenchtet zu werden, ImGeg«ratz 
budet JSSSff -S die Schneidkopfe 6 und 7 in OegenaberstdJung gebracht werden, falls die Sctae,d- 
kbof e zu diinn sind, so daB das Scbneiden des Bofeens schwieng wird. _.„__ . 

Um dies zu vermeiden, mttssen alle Schneidkopfe 6 nnd 7 hergestetlt werden. daB neznr Dicke tor rUuroe 4 
und 5 ma Dann kannten die daraus foigenden Schneidkopfe die ob^l^ne^ne GleK*nng 
Wem. die Schneidkopfe 6 und 7 nicht mit einer Dicke hergestelh sind, die durch d.e oben beschnebene 
Shuns Srieben wird. konnen beide Seiten der Schneidkopfe 6 und 7 nicht ausgetauscht werden, was zu 
einerverkiirztenUbensdauerderSchneidk5pfe6u»d7ftthrt . 

Indem die Schneidkopfe 6 und 7 mit einer Dicke hergesteUt werdea, die 
gung mit einer ganzentahl(P x N)bestimmt wird, kfinnen beide Seiten der ^^^ 6 «^ 7 »^?"£ 
herlestellt werden. Jedoch entstehen dieseiben Schwierigkeaec wie oben besdineben. pas heiBti , Schneidfeopfe 
6 und 7 verschiedener Dicke sind zum Schneiden von Stangen entsprechender GrflBe erforderltcn, Daher 
werden eioige Schneidkopfe 6 und 7 immer nodi nicht gut in die RAume 4 wd 5 & SS J%,... m . 

Es ist daber eine Aufgabe der voriiegenden Erfindung, die oben beschnebenen Schwiengkeiten zu ttaen und 
eine Gewindestangensehneidausstattung vorzusehen. die eine Vielzahl von Gewmde^g e n S dm«dkepfen i^d 
eine Befestigungskonstruktion zur Befestigung der Gewmdestangenschneidkopfe an erne Gewmdratangen- 
schneidvorricbtung einschBeBt, wobei, selbst wenn die Dicke der verschiedenen Sdmeidtopfe gemaB der 
Gewindesteigung sich Sndert, die SchneidflSchen derKopfe beim Schneiden m engem Kontakt zueinander sein 
konnen und beide Seiten der Schneidkopfe austauschbar verwendet werden konnen, was daxu fOhrt, daB jeder 
Schnddkopf eineverlangerteNutzungsdauerbesitzt _ . 

Dieses und andere Ziele der vorfiegenden Erfindung werden erreicht, mdem eine Gewindestangenschneidaus- 
stattunz zum Schneiden einer Gewindestange aus einer Viebahl von Gewindestengen, die voneinander unter- 
schiedlfche Gewindesteigungen besitzen.vorgesehen wd Die GewindestangenBcbneidausstattung umfaBt Ge- 
windestangenschneldkttpfe, die an eine Gewindestangeaschneidvorrichtung befesngt werden konnen, in wei- 
cher ein erster Befestigungsraum nnd ein zweiter Befestigungsraum, die jeweils erne gegebene Tiefe bewteen, 
vorgesehen sind, urn darin die Schneidkopfe zu befestigen. Die Auss^ttung umfaBt eme VielzaM von Schneid- 
kfiofea wobei jeder mit einem haibzylindrischen weihUchen Gewinde gebildet ist, welches eine tiewmaestei- 
gung besitzt, die zu einer Gewindesteigung einer dazugehorigen Gewindestange, die geschnitten werden soil. 
paBt! Jeder Sdineidkopf besittt eine Dicke. die durch eine der folgendenGieichungen (1) und (2) f estgelegt ist: 

T-Px(N+05) (1) 
T = P X N (2) 

in welchen T die Dicke des Schneidkopfes. P die Gewindesteigung der zu schneide^^windestan^ ^nd N 
«ne gaiue Zahl ist. Eine Dicke eines maximal dicken Schneidkopfes ist glewh der Tiefe des ttnwta 
AusstMtung umfaBt ebenfails eine VielzaM von Abswndshalteni, die eme Dicke beanzen, die u^ctaedh* 
voneinander ist Ein ausgewabiter AbstandshaUer wird in den Raum etngesetzt, urn einen Spdt auauWiien. dcr 
durch den Unterschied zwischen der Tiefe des Raumes und der Dicke des Schneidkopfes gebiWet jrt. Em 
auseewahltes Paar des Schneidkopfes und des Abstandshalters wird «n ersten Befestagungsramn befesngt, um 
^fe^ SchTe^he^usehen, und ein ausgewahltes andere^ Paar d« Schneidkopfe Ab^f; 
halters wird imzweiten Befestigungsraum befestigtum eme zweite Schneidflache vorzusehen. Soinrt kd^en die 
7 ™ . , j „ . _ ■ji-aJi- •_ v «,i Mn <<-r wenn die GewmdestanKe Beschtutten wird. 
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eHteVSSIsraum und ein zweher Befestigungsraum, die jeweils eine gegebene Tiefe besttten, vorgese- 
hAS um da^ Te Schneidkopfe zu befestigen, zum Schneiden einar 

GTwindestaiwen, die alle voneinander verscbiedene Gewindesteigungen besitzei pe Befest^gakoi»truk- 
S„ Gew^esmngewchneidaussmtmng. die eine Vielzahl von ^ l ^^ f ^^}J"l±f^ 

efneSbz^l ndrischen weiblichen Gewinde gebildet sind. das eine G^mde^gung^b^die der Gewmdn- 
^Mdwr dazuB^hdrigen Gowmdestange, welche geschnitten werden soft, enmjncht. Jeder Schneidkopf 
£X ftSolcKdE darA eine der oben beschriebenen Gleichung (1 «"»«»(2) de&iefl t ist Die Dicke ema 
Smal dkken Sdmeidkopfes ist gleich der Tiefe des Raumcs. Bin ausgewShlter Schncdlmpf wtrd im ersten 
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Befestigungsraum befestigt um erne erste Schneidflache vorzusehen, und ein anderer ausgewahlter Schneidkopf 
wird am zwertcn Befestigungsraum befestigt, um eine zweite Schneidflache vorzusehen. Ein Alipassungselement 
ist vorgesehen, welches eine Endflache besitzt, die in die ersten und zweiten Befesugungsranme hcrvorstehbar 
und von diesen zuriickrichbar ist. Die eine Endflache, die ,in dem Raum angeordnet ist, dient ate erne Anscnlag- 
oberf iSche zur Aufnahme einer Endflache des Schneidkopfes, der in den Raum eingelegt ist, wobei die Schnrad- 
flachen der Schneidkopfe in engem Kjontakt zueinander sein konnen, wenn die Gewindestange geschnitten wird* 

Kurze Beschreibung der Zeichnungen 

IndenZeichnungenist _ . , _ , . 

Fig. 1 eine Quertchnittsansicht, die einen wesentlichen Anted ernes herkommltchen Gewmdestangenschnei- 

ders zeigt, » 
Fig. 2 eine Querscrmittsansicht, die einen wesentlichen Teil eines Gewindestangenschneiders gem&B einer 

ersten Ausfilihrungsforra der vorliegendenErfindungzeigts . 

Fig. 3 eine perspekuvische Ansicht, die eine gesamte Anordnung des Gewuidestangenschneiders gemaB der 
vortiegenden Erf Ladling in sein em Oewindestangenschneidzustand zeigt; . 

Fig. 4 eine Draufsicht, die einen Abstandshalter zeigt, der in der ersten Ausfuhr uniform verwendet wird; 

Fig, 5 erne perspckti vische E^plosionsansicht, die den Zusammenbau der Schneidkopfe und Abstandshalter in 
einer Ausstattung gemaB der ersten Ausftthrungsform zeigt; und 

Fig. 6 eine Schnittansicht, die einen wesentlichen Teil eines GewindestangenschQeiders gemaB einer 2weiten 
AusFGhrungsform der vorliegendcn Erfindung zeigt 

Eine Gewindenstangenschneidausstattung gemaB einer ersten Ausfunrungsform der vorliegenden Erfindung 
wird mit Bezug auf Fig. 2 bis 5 beschrieben. Die Ausstattung wird fur einen Gewindestangenschneider, der in 

Fig. 3 gezeigt ist, verwendet _ , . 

Wie in Fig. 3 und 5 gezeigt wird, ist im Gewindestangenschneider ein bewegbarer Trfiger 3 schwenkbar 
rotierbar in bezug auf einen feststehenden TrSger 2 vorgesehen. Ein Gewindeloch 3a, 2a ist in jedem Trager 3, 2 
geaffnet vorgBsehefc. Schrauben 15, 15 konnen in die Gewindelocher 3a> 2a emgreifen, urn jeweils einen 
bewegbaren Schneidkopf 7 und einen feststehenden Schneidkopf 6 an den Trfigern 3> 2 zu befestigen, Em Motor 
M ist vorgesehen, um die schwenkende Bewegung des TVagers 3 CLber Nocken und andere Wfrkmechanismen 
(nicht dargestellt) anzutreiben. 

Derbewegbare Schneidkopf 7 hat eine im allgemcincn rechtwinklige Form und besitzt ein ha!b- oderteflweise 
zylindrisches Gewindeloch 7A, 7B mit Gewindegangen einer Steigung, die der Steigung der abznschneidenden 
Gewindestange I angepaBt ist Die Dicke des Schneidkopfes 7 genQgt der oben beschriebenen Gleichung (1). 
Die halbzylindrischen Gewindelocher 7 A, 7B sind symmetrisch mit Bezug auf die MhteJIinien X Und Y zur 
umgcdrehten Verwendung. Weiterhin ist ein zentralea Gewindeloch 7b, das in Gewindekontakt mit der Schran- 
be 15 treten kann, an einem zentralea Abschnitt des beweglichen Schneidkopfes gebildet 

Dasselbe gilt in bezug auf den feststehenden Schneidkopf 6. Das heiftt, der Schneidkopf 6 besitzt im aUgemei- 
nen eine rechteckigc Form, die gleich der Form des bewegbaren. Schneidkopfes 7 ist, und besitzt ein halb- oder 
semizyliiidrisches Gewindeloch 6A, 6B mit Gewindegangen einer Steigung, die passend zu der zu schneidenden 
Gewindestange I ist Die Dicke des Schneidkopfes 6 erfullt die oben beschriebene Gleichung (1). Die Gewinde- 
locher 6A, 6B sind symmetrisch in bezug auf die MittellinienX und Y zur umgedrehten Verwendung vorgesehen. 
Weiterhin ist ein zentrales Gewmdetoch 6b, das in Gewindeeingriff mit der zentralen Abschnitt des feststehen- 
den Schneidkopfes 6 gebildet 

Wie in Fig. 5 gezeigt 1st, ist ein Befesn'gungsranm 5 zur Aufhahme des bewegbaren Schneidkopfes 7 gebddet 
tmd ein Abstandshalter 20, der vorgesehen sein kann, wenn die Dicke des bewegbaren Schneidkopfes 7 kleiner 
als die Tiefe des Raumes 5 ist. In anderen Worten, wie in Fig. 2 gezeigt ist; besitzt der Abstandshalter 20 eine 
Dicke S,die durch folgende Gleichung (3) definiert ist: 

S » H — B (3) 

worin H die Tiefe des Aufhahmeraumes 5 und B die Dicke des bewegbaren Schneidkopfes 7 darstellt Diese 
Gleichung wird in bezug auf den Raum 4 und den feststehenden Schneidkopf 6 angewandt 

Wenn ein Abstandshalter 20, der die mh der oben genannten Gleichung (3) berechnete Dicke besitzt, in den 
Raum 5 und binter den SchneidkopF 7 eingef uhrt wird, wie in Fig. 2 dargestellt ist, treten die Schneidflache 7a des 
bewegbaren Schneidkopfes 7 und die Schneidflache 6a des bewegbaren Schneidkopfes 6 in richtiger Weise in 
Kontak! ohne sich zu trennen. Daher kann die Gewindestange t ordnungsgemaB geschnitten werden ohne daB 
ihreGewindegangezerdrucktwerden, «. , , 

Die Abstandshalter 20 besitzen eine & uBere Kontur, die gleich der der Schneidkopfe 6^ 7 ist Fig. 4 zeigt Oie 
Form und GrSBe des Abstandshalters 20 im Verhfiltnis zu den Schneidkopf en 6 und 7, Jeder Abstandshalter 20 ist 
plattchenfarmig und in der Form des GroBbuchstabens H mit emem Durchgangsloch 20a in seiner Mitte 
gebildet Jeder Abstandshalter 20 ist symmetrisch bezfigUch der Horizontalen, Vertikalen Und m die Tiefe 
gerichteten Richtung. Jeder Abstandshalter 20 ist Shnlich zu seinen dazugehorigen Schneidkopfen 6 und 7 
geformt, jedoch mit emem etwa 0,5 mm geringeren AuBendurchmesser, 

Wie in Fig. 5 gezeigt ist; werden die SchneidkBpfe 6 und 7 und ihre zugehttrigen Abstandshalter 20 m den 
Befestigungsraumen 4 und S der Trager 2 und 3 jeweils durcb die Schrauben 15 befestigt die durch die 
Gewindeldcher 2a, 3a hindurchtreten und mit den Durchgangslochern 20a und 6b, 7b in Bingriff treten. 

Weil die Abstandshalter 20 symmetrisch bczGgttch der HorEontalcn, Vertikalen und in die Tiefe gerichteten 
Richtung sind, besteht eine geringere WahrscheinUchlceit, daB ein Abstandshalter in einen Befestigungsraum in 
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elner nicht richtigen Ausrichtung oder Lags getthrt wird Weil der AuBendiirc^esser der ^^^ e r20 
wringer als der AuBendurchmesser der Schneidkopf e 6, 7 ist, seibst wenn der Abstandshatter 2D leicht w&hrend 
seineT Einbaus verschoben wird, wind der Abstandshalter 20 nicht Ober die Kante des Schneidkopfes 6, 7 
hervorsteheCL Daher wird die Kante des Schneidkopfes den dunnen AbstandshaUer 20 davor bewabren, ver- 
fgrintzuwerden,indemergegeneinenanderBnGi^eiistand5t<>Bt 

Um Station verschiedener GroBe mit da*ugeh{irigen Gewmdesteigungcn zu ^schneiden, werdeE i veyschiedeae 
Schneidkopfe 6 und 7 als eme Ausstattung oder ein Set bereitgestetlt, jeder mit einer umerschiedhchen Dicfce, 
die sleich der Gewindesteigung einer dazugehongen Gewindestange ist Weiterhin sind dazugehange Ab- 
standshalter 20, jeder mit einer unterechiedlichen Dicke in der Ausstattung bereitgestellt. DemgeinttS kann em 
optimaler Schneidkopf in der Ausstattung ausgewahlt werden, und ein daxugenonger Abstandshalter 20 wird 
zum AusfCUIen des Spaltes (H-B) ausgewahlL OffensichtUch besitzt ein Sa^ des SchneiaW* ; 6 ttder we 
maximal* Dicke uneer alien Schneidkopfen in der Ausstattung besitzt, eme Dicke, die hochstens gleicb der ^Tief© 
der Aufnahmeraume 4, 5 ist In diesem Fall ist es nicht nttig, einen Abstandshalter in den Spalt ei^uluhren .Mit 
anderen Worten uberschreitet dio Dicke des emeu Satzes der Schneidkopfe, die die maximal* Dicke bcsitzen, 
nichtdieliefadesAufnabmeraumes^S. ^ - ^ 

Um eine Gewindestange i imter Verwendung des Gewindestangeiischneiders der ersten Ausruhrungsform 
abzuschneiden, wird der Bolzen. 1 auf das halbzylindriscbe Gewindeioch *A des feststehenden Scbneidkopfes S 
gelegt Der Motor M wird angetrieben, so daB der bcwegbare Triger 3 sich schwenkend in Richtung des 
feststehenden Tragers 2 nahert Die Gewindestange 1 wird zwischen dem bewegbaren Schneidkopf 7 und dem 
feststehenden Schneidkopf 6 abgeschert u . > 

Typische Beispiele der Gewindestange 1 sind in Tabelle i unten in Oberemstimmung mit der Dtcke der 
dazugeh&rigen Abstandshalter 20 und der SchneidkQpf e € und 7 gezeigt 

Tabelle I 



10 



IS 



Sclirauben- steigung 



Dicke Dicke 

des S chne idkopf es des Abstarxdlialters 



W3/8" 


1.5875 


5.56 


0 




1.5 


5.25 


0.31 


M8 


• 1.25 


4.375 


1.185 


US' 


1.0 


4.5 


1.06 


W5/16" 


1.4111 ' 

• 


4.939 


0.621 



30 



35 



Wie Tabelle 1 zu entnehmen ist, besitzt eine W3/8" Gewindestange 1 cine Gewindesteigung von 1 3875 mm 
Schneidkopfe 6 und 7 zum Schneiden einer Gewindestange einer W3/8" GrSBe sind mit einer Dicke von 
5.56 mm gebildet, was 3.5 mal der Gewindesteigung der Gewindestange i entspricht Eine Gewindestange t der 
GrdBe M6 besitzt erne Gewindesteigung von 1.0 mm. Schneidkfcpfe 6 and 7 zum Abschneiden einer Gewinde- 
stange M6 sind mit einer Dicke von « mm gebildet, was 45 mal der Gewindesteigung der Gewindestange 1 
entspricht Ein Bolzen 1 der QroBe W5/1 6" besitzt eine Gewindesteigung von 1.41 1 1 ran. Schneidkppfe 6 und 7 
zum Abtrennen einer Gewindestange der GrttUe W5/1©" sind mit einer Dicke von mm gebildet was 3.5 
mal der Gewindesteigung der Gewindestange 1 entspricht 

Die Betetigungsr&ume 4 und 5 sind mit einer Tiefe H gebildet, die Mr die Dicke der dicksten Schneidk&pfe 6 
und 7 geeignet ist Unter der Annahme # daB der Gewindestangenscbneider zum Schneiden von Stangen 1 in den 
Fiinf verschiedencn GroBen, die in Tabelle 1 gezeigt sind, vorgesehen ist, werden die Befestigungsrfiume des 
Gewindestangenschneiders mit einer Dicke von 556 mm gebildet Sorait muB, wenn eine Gewindestange jl nut 
einer anderen GrOBe als geschnitten werden sou, in jedcra Befestigungsraum ira bewegbaren Scnneid- 

kopf 7 und dem Festatehenden Schneidkopf 6 euiBemhrtwerdeiL # 

Wenn ein Abstandshalter 20, der nach der obigen Gleichung berechneten Dicke m jedam Bcfes^gun^sraum4 
und S und hinter die Scnnetdk6pfe 6 und 7 eingefuhn wird, wie aus Fig, 2 ersichtlich ist, treten die Sdmeidflfiche 
6a des feststehenden Schneidkopfes und die Schneidflache 7a des bewegbaren Sctmeidkopfes 7 torrekt in 
Kontakt obne sich zu trennen. Die Gewindestange 1 kann daher ordnungsgemaB abgaschnitten werden ohne 
daB ihre Gewindegange eingedrUckt werden. Sowohl der f eststehende Schneidkopf 6 als anch der bcwegbare 
Schneidkopf 7 kdnnen umgedreht und kopfstehend eingesetzt warden, wobei die Nutzungsc^uer jedes emze - 
nen vervierfacht wird. Kein Abstandshalter 20 wird verwendet, wenn eme Schraube der GrdBe W3/8 geschnit- 

te Eh^C^fndcstangensqhne gemaB einer zweiten Ausfuhrungsform der vorliegenden Erfradung wird In 
Fie. 6 gezeigt, in welcher ein wesentlicher Anteil des Schneiders skizziert ist. In Fig. 6 ist our der Trager 3 
darsestellt In der zweiten Ausfuhrungsform wird der Abstandshalter 20 durch eme die Tiefe anpassende 
Schraube 30 ersetzt. Das bedeutet, die die Tiefe anpassende Schraube 30 ist fiber ein Gewinde in den bewegba- 
ren Tracer 3 einschraubbar, so daB das vordere Ende der Anpassungsschratabe 30 in den Befestigimgsraum 5 
hervorsteht Die vorstehende Lange S ist durch die einscbraubende Rotation der Anpassungsschraulw 30 
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regelbar. Dasselbe gilt in bezug auf den Tr^ger 2. Die Anpasmn^sch^ube 30 dient als ^^SS«n 
dessen eine Endflache in die ersten und zweiten Befestigungsraunie hmetnragen und von diesen ^ ra ^ zo *« " 
l^^Die eine Endflache. die in dem Raum 5 angeordnet ist, dient als eine Anscrnagobernache zum 
Malten emer Endseite dcs Schneidkopfe* 5, der in den Raum 5 eingesetzt ist „ ua i +w , 5€S 

* D^SwwSdS ttueinragens wird gemaC der Dicke des vorliegcnden Schneidkopf es 7 und jm Verhakius 
5 ^ 3^ 6 S£*£*> da* die Schneidkopfe 6 und 7 in den jeweilige s ^^erf4- 
hefestist werden kronen, dafi sie rait keinem wesenthchen Spalt dazwischen ausgcnchtet siik! Beide Uberna- 
£^ JsS^?« 6 und 7 konncn, wie in der ersteo Atisrahrungsform beschrieben wurde, austauschbar 

_ ^SStfmSSo der zweiten Ausfuhrungsform bcinhaltet einen Vorteil Uber die erste Ausfuhriingsform. Das 
W JfcSr Jrt i25SS«to beseitigt die Notwendigkeit, den Abstandshaitei -20 m gj~ 
Gewfcdestangen i verschiedlner Abmessungen gescunitten werden Dadurch verbessert sich to 
hl^eTt ZnsaSich besteht kerne Notwendigkeit, sich Sorgen daruber zu rnachen, to Abstandshalter 20 zu 

15 VC Se G ^ der vorliegenden Erfmdung ist jeder Schneidkopf mit emer IMeke gebildet, die errechnet wir^^rn 

15 die String der dafugehorigen BolzengroBe mit einer pmzn Zahl plus 03 (siehe Gleichung 1) mnl^iett 
wJd Dte gestattet 4 beide Schneidflacben jedes Schneidkopfes i austauscttar zu verwenden, wobei die 
Lebensdaue? jedes Schneidkopf es vergrSBert wird. Auch kann trotz des Vorsehens dieser Gleichung, d. h. trotz 
^U^S^S^WAb der jeweUigen Schneidtopfe zum Schneiden verscniedener Arten von Stangen, die 

M jeweils eine verschiedene Steigung besitzen, die Sdmeidkauten der bewegbaren und f eststehenden Scfaneidkftp- 
feiHngen Kontakt raifcemander wahrend des Abschneidens steben, well der Abstandshalter dazwischen 
anKeordnet wird, oderweil die AnpaBschraube verwendet wird. 

Obwohl die Erfindung im Detail mit Bezug aui spezielle AusfOhruugsformen derselben beschrieben wurde, ist 
es fur den Fachmann offensichtlich, daB verschiedene Xnderungen und Modifikationen durchgefUJun werden 

« koimen, ohne vom Sinn der Erfindung abzuweichen* Beispielsweise betrifft die dai^esteUte Au^nrimgaform 
Schneidkopfe mit einer Dicke, die nach der Gleichung (1) festgelegt ist Die vorhegende Erfmdung ist jedocn 
auch anwendbar auf einen Schneidkopf, der eine Dicke besitzt, die durch Multiplizieren einer Steigung mit einer 
ganzenZahi(P x N) erhalten wird- 

30 P&tentanspruche 

U Gewindestangenschneideausstattung zum Abschneiden einer Gewindestange aus einer Vielzahl von 
Gewindestangen, die voneinander uuterscbiedliche Gewindesteigtmgen besitzen, wobei die Gewmdestan- 
genschneideausstattimg GewindestangenschneidkSpfe umfafit, die an einer Gewindestangenschneiavor- 
M richtung befestigt werden koinnen* in welcher ein erster Befestigungsraum und eb zweiter Befestigungs- 
raum vorgesehen sind, die beide eine gegebene Tief e beshzen, um darin die Schneidkfipfe zu befestigeu, 
wobei die Gewindestongenschneideausstattimg umfafit: 

eine Vielzah! von SchneidkSpfen, wpbei jeder mh einem haibzyfindrischen weibRchen Gewuide gebildet ist, 
welches eine Gcwindesteigung besitzt, die der Gewindestcigung einer dbzugehfirigen abzaschneidenden 
40 Gewindestange entspricbt, wobei jeder Schneidkopf cine nach einer der foigenden Gleichungen (1) und {?) 
festgelegten Dicke besitzt: 

T = P x (N + 03) (1) 

, 45 T-PxN (5) 

woriu T die Dicke des Schneidkopf es, P die Gewindesteigung der abzu^chneidex^enGewindestange, und N 
eine ganze Zahl ist, wobei die Dicke eines maximal dicken Schneidkopf es gleich der Hefe des Ranmes isti 
eine Vielzahl von Abstandshaltern, die eine Dicke besitzen, die vonemander unterschiedlicb vst, wobei em 

so auseewahlter Abstandshaiter in den Raum zwischengelegt wird, um einen Spah zu fallen, der dtircn den 
Unterschied zwischen der Tief e des Raumes und der Dicke des Schneidkopf es defhuert ist, wenn eto 
auseewahlter Satz des Schneidkopfes und des Abstandshalters im ersten Befestigungsraum befestigt sinO, 
um eiae erste Schneidftache vorzusehen, und ein ausgewahlter Satz des Schneidkopfes und des Abstands^ 
halters ira zweiten Befestigungsraum befestigt sind, um cine zweite Schneidflache vorzusehen, wobei die 

ss Schneidflacben in engem Kontaktzuemandersemkonnen, wenn idle C^w^sun^epscinnl^wQ^ 

Z Gewindestangenscbneideausstattung nach Anspruch X, worm jeder der Vielzahl von Abstandshaltern 
eine symmetrische Form bezQglicb der vertikalen Mittellinie und der hoitontalen Mittelnme ^sim. 
3w Gewindestangenschneideatisstattung nach Anspruch 3, worm Jeder d % V ^J^A^^^ern 
eine auBere Form besitzt, die dieselbe ist, wie jene jedes der vielzahl von Scbneidkflpfen und der auBere 

60 Umfang jedes Abstandshalters geringer als derjenige des Schneidkopfes _ . ^ 

4. Befestigungskonstruktion zur Befestigung von Gewhode^angenschneidkttpfen an emer ^wmdestnngen- 
schneidvorrichtung, in der ein erster Befestigungsraum und ein zwcitex Befestigungsrauin, to beide eine 
^b^M hfben. vorgesehea sind, um darin die Schneidkopfe »8^J» w?JLT 
Gewindestange der Gewindestange^ die aUe voneinander unterschiedliche Gewmdesteigungen besitzen, 

SB zabefestigen; wobei die Befestigungskonsiruktion umraBt: _ . 

emr^windestangeiischneideaussuittung umfasseud eine Vielzahl von Schneidkopfen, die alle mit elnem 
?^?„i^J^!f A f :I^?u* r—A„A~ „Wm «tnn A*z eine Gewindestefeudfit entsprechend emer Gewm^ 
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durch eine der folgenden Gleichungen (1) und (2) festgefegt i$t: 
TbPx(N + 05) (1) 
T = P x N (2) 

w . ~ jjp rsr^e a es Schneidkopfes, P die Gewitidesteigung der abauschneidenden GewUzdestange, und N 

^ maximal dicScbneidkcpfes gleich der Tiefe d« Raum« ist, 
STefc a^ew&Mter der SchneidkSpf e im ersten Aafnahmeraam befestigt ist, up erne erste Sdi^flSr 

e,kS S S Tdiesen herausgezogea werden kann wc>bei <&e erne in den *f~?ig"^ 

alTeine Anschlagoberflache turn Halten emer Endseite des Scfaneidkopfes dient, der m den torn 
£Stfi* S TSebneidflachen der Schneidk6pfe in engem Kontakt *ueinander «m kSnnen. wenn 
die Gcwindestange geschnitten wird. 
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